
装配图是表达机器或部件的工作原理、运动方式、零件间的连接及其装配关系的图样，

它是生产中的主要技术文件之一。新机器或部件的产出，一般要先进行设计，画出装配图，

再由装配图拆画零件图并依图制造零件，最后依据装配图把零件装配成机器或部件。

装配图是制订装配工艺、进行装配、检验、安装及维修的技术依据。

本章着重掌握装配图的表达方法，能正确识读装配图，明晰装配要求，了解装配体的装

配工艺结构。培养识读装配图及拆画零件图的基本能力和基本技能。

本章按如下顺序讨论：

§1 装配图概述

§2 装配图表达方案的确定及画法规定

§3 装配图中的尺寸标注

§4 装配图上的明细栏和技术要求

§5 装配体的装配工艺结构

§6 看装配图

§7 由装配图拆画零件图

第九章   装配图 ②

为了看图、管理图样
和组织生产，需对每
个零件进行编号



l  装配图中的尺寸标注

第九章   装配图 ②

Ø 装配图中应标注的尺寸

• 性能(规格)尺寸 表示装配体性能或产品规格的尺寸。 



l  装配图中的尺寸标注

第九章   装配图 ②

Ø 装配图中应标注的尺寸

• 装配尺寸 用以保证机器或部件装配性能的尺寸。 



l  装配图中的尺寸标注

第九章   装配图 ②

Ø 装配图中应标注的尺寸

• 装配尺寸 用以保证机器或部件装配性能的尺寸。 



l  装配图中的尺寸标注

第九章   装配图 ②

Ø 装配图中应标注的尺寸

• 安装尺寸 表示零件或部件在机器上或固定基础上所用的对

外安装尺寸。



l  装配图中的尺寸标注

第九章   装配图 ②

Ø 装配图中应标注的尺寸

• 总体尺寸 

  表示装配体所

占空间大小的尺

寸，即长度、宽

度和高度尺寸。



l  装配图中的尺寸标注

第九章   装配图 ②

Ø 装配图中应标注的尺寸

• 其他重要尺寸 

   根据装配体的结

构特点和需要必须

标出的重要尺寸。



l  装配图中的零部件序号、明细栏和技术要求

第九章   装配图 ②

Ø 零、部件序号的编排

• 序号的编排形式 　　

　序号的编排有两种

形式。一是将装配图

上所有零件，包括标

准件和专用件一起，

依次统一编号排序。



l  装配图中的零部件序号、明细栏和技术要求

第九章   装配图 ②

Ø 零、部件序号的编排

• 序号的编排形式 

  二是将装配图上所

有标准件的标记直接

注写在图形指引线上，

而将专用件按顺序编

号。



第九章   装配图 ②

Ø 零、部件序号的编排

• 序号的编排方法 



l  装配图中的零部件序号、明细栏和技术要求

第九章   装配图 ②

Ø 零、部件序号的编排

• 序号的编排方法 



l  装配图中的零部件序号、明细栏和技术要求

第九章   装配图 ②

Ø 装配图的技术要求

   各类不同的机器或部件，因其性能不同而技术要求也不

同。在零件图中已经注明的技术要求，装配图中不再重复。

技术要求一般填写在图纸下方的空白处。具体的技术要求包

括装配要求、检验要求和使用要求。 



l  装配体的装配工艺结构

第九章   装配图 ②

Ø 接触面的合理结构 为了保证零件的接触良好，且便于加

工和装配，两零件在同一方向只宜有一对接触面。 



l  装配体的装配工艺结构

第九章   装配图 ②

Ø 接触面的合理结构 为了保证零件的接触良好，且便于加

工和装配，两零件在同一方向只宜有一对接触面。 



l  装配体的装配工艺结构

第九章   装配图 ②

Ø 孔与轴的配合  孔与轴配合时，若轴肩和孔的端面需要接

触，则孔应有倒角或轴的根部要切槽。 



l  装配体的装配工艺结构

第九章   装配图 ②

Ø 用轴肩或孔肩定位滚动轴承时的结构及拆卸方法。



l  装配体的装配工艺结构

第九章   装配图 ②

Ø 当零件用螺纹紧固件连接时，应预留出装拆空间。



第九章   装配图 ②


